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(57) Abstract: The invention relates to a method and a device for interactive control of a machine, whereby the operating parameters 
necessary for the working process of the machine arc inputted into a data processing unit (12), for storing the operating parametere, 
using an input unit (10) with input fields in a form which guides the user. Working processes are thus carried out as a result of the 
inputs. A data set of the base rules for the working process of the machine is recorded in the data processing unit A limited selection 
( 11) of possible input choices is provided for the user by application of the data set based on the machine configuration and machine 
environment, which further comprise compatible parts for addition to the extant parts of a working process. Operator guidance is 
facilitated, whereby the user is provided with a limited selection (1 1), corresponding to the further parts of the process, on operating 
fields, by the input unit (10) on the surface (16) for manual input and/or for input using a manipulator (38). 

[ Fortsetzung auf der ndchsten Seite ] 



wo 2005/009719 Al IDillllliilillliilPiiiliilililiiOll 



Veroffentlicht: 

— mit intemationalem Recherchenbericht 

— vor Ablauf der fUr Anderungen der AnsprUche geltenden 
Frist; Verdffemlichung wird wiederholt, falls Anderungen 
eintreffen 



Zur Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab- 
kUrzungen wird auf die Erkldrungen ("Guiikmce Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfang Jeder reguldren Ausgabe der 
PCT-Gazette verwiesen. 



(57) Zusammenfassung: Bei einem Verfahren und einer Vorrichtung zur interaktiven Steuerung einer Maschine werden in einer 
den Bediener fUhrenden Form die fUr den Aibeitsablauf der Maschine erfoiderliche Betriebsparameter Uber eine mit Bingabefeldem 
versehene Bingabeeinheit (10) in eine die Betriebsparameter speichemde Datenverarbeitungseinheit (12) eingegeben. Auf Grund 
der Eingabe werden anschlieBend Arbeitsablaufe durchgefUhit. In die Datenverarbeitungseinheit wird ein Datensatz Uber die Grund- 
regeln des Arbeitsablaufs der Maschine eingespielt Unter Einsatz des Datensatzes wird als Ergebnis dem Bediener eine selektierte 
Auswahl (II) an auf Grund der Maschinenausrlistung und -umgebung m5glichen Eingabem5glichkeiten zur VerfUgung gestellt, die 
weitere in die bestehenden Telle eines Arbeitsablaufs kompatibel einfUgbaren Teile enthalt. Die Bedienerfiihrung wird dadurch er- 
leichtert, dass die Bingabeeinheit (10) auf der Oberflache (16) dem Bediener zur manuellen Eingabe und/oder zur Eingabe mittels 
eines Manipulators (38) eine den weiteren Teilen des Ablaufs entsprechende, selektierte Auswahl (1 1) an Betdtigungsfeldem zur 
Verfligung stellt 



